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| TRAKTARCZOWY TTG

PRZEZNACZENIE:

Trak tarczowy gasienicowy przeznaczony jest do wzdtuznego rozkroju ktéd do postaci pryzm,
desek bocznych i ofliséw. Moze jednoczesnie wycina¢ dwie pryzmy i dwie deski lub (po zdemontowaniu
pity sSrodkowej) jedng pryzme plus cztery deski boczne. Ustawiony w linie technologiczng wraz z podaj -
nikem ktod i przenosnikami, trak ten charakteryzuje sie bardzo duza wydajnoscia przecierania docho -
dzaca do 30 m3 drewna na 1h pracy.

Charakteryzuje sie wytrzymata a jednoczesnie prostg konstrukcja. System gasienicowego
posuwu i pneumatycznego docisku przecieranego materiatu daje bardzo pewne trzymanie nawet w
najgorszych, zimowych warunkach.

Ktody do traka podawane sg za pomoca przenosnika rolkowego pryzmowego, w ktérym ulegaja
tzw. dogonieniu i wstepnemu centrowaniu. Nastepnie materiat przejmowany jest przez system
gasienicy podajacej z dwiema rolkami dociskajacymi, ktéry wprowadza ktody w szereg pit osadzonych
na dwéch réwnolegtych wrzecionach. Po rozcieciu pryzmy, deski boczne i oflisy sg od siebie oddzielane
tzw. worem i przejmowane przez gasienice odbierajaca, rolki dociskajace i boczne rolki wyciagajace, a
nastepnie przekazane na przenosnik rolkowy.

TTG32 TTG36 TTG40

- $rednica obrabianej ktody 100 - 360 mm 100 - 400 mm 100 - 440 mm
- dtugos¢ obrabianej ktody 1200 - 6000 mm ~ 1200- 6000 mm - 1500 - 6000 mm
- $rednica pit tarczowych 500 mm 550 mm 600 mm

- maksymalna ilos¢ cie¢ na ktodzie 5 5 5

- ilos¢ wrzecion 2 szt. 2 szt. 2 szt.

- obroty wrzecion 3000 obr/min 2700 obr/min 2700 obr/min
- predkos¢ posuwu 5-28 m/min 5-28 m/min 5-28 m/min

- moc silnikdéw gtéwnych (standardowa) 55 kW + 75 kW 75 kW + 90 kW 90 kW + 110 kW
- moc silnikdw pomocniczych (tacznie) 11 kw 11 kW 11 kW



TRAKTARCZOWY TTLG

PRZEZNACZENIE:

Trak tarczowy gasienicowo-taricuchowy przeznaczony jest do wzdtuznego rozkroju ktéd do postaci
pryzm, desek bocznych i ofliséw. Moze jednoczes$nie wycina¢ dwie pryzmy i dwie deski lub (po zdemontowaniu
pity srodkowej) jedng pryzme plus cztery deski boczne. Ustawiony w linie technologiczna wraz z podajnikiem
ktéd i przenosnikami, trak ten charakteryzuje sie bardzo duza wydajnoscia przecierania dochodzacg do 30 m3
drewna na 1h pracy.

Cechuje go wytrzymata i jednoczesnie prosta konstrukja. System gasienicowego posuwu i
pneumatycznego docisku przecieranego materiatu dajebardzo pewne trzymanie nawet w najgorszych,
zimowych warunkach. Nowoscia jest system odbioru rozcietej ktody pozwalajacy na automatyczne rozdzielenie
desek bocznych i ofliséw od pryzm w korpusie stotu odbierajacego .

Ktody do traka podawane sg za pomocga przenosnika rolkowego pryzmowego, w ktérym ulegaja tzw.
dogonieniu i wstepnemu centrowaniu. Nastepnie materiat przejmowany jest przez system gasienicy podajacej z
dwiema rolkami dociskajacymi, ktéry wprowadza ktody w szereg pit osadzonych na dwéch rownolegtych
wrzecionach. Po rozcieciu pryzmy, deski boczne i oflisy odbierane sa w pakiecie przez uzebiony taricuch
transportowy, rolki dociskajace i szereg par bocznych rolek wyciggajacych. Rozcieta kloda w czasie transportu po
stole odbierajgcym automatycznie rozdzielana jest na pryzmy, deski boczne i oflisy. Powyzsze rozwigzanie
zaoszczedza przestrzen w hali a przede wszystkim w znaczacy sposéb przyspiesza i automatyzuje proces

przetarcia.
TTLG32 TTLG36 TTLG40

- $rednica obrabianej ktody 100 - 360 mm 100 - 400 mm 100 - 460 mm
- dtugos¢ obrabianej ktody 1200 - 6000 mm - 1200 - 6000 mm - 1500 - 6000 mm
- $rednica pit tarczowych 500 mm 550 mm 600 mm

- maksymalna ilosc¢ cie¢ na ktodzie 5 5 5

- ilo$¢ wrzecion 2 szt. 2 szt. 2 szt.

- obroty wrzecion 3000 obr/min 2700 obr/min 2700 obr/min
- predkos$¢ posuwu 5-28 m/min 5-28 m/min 5-28 m/min

- moc silnikéw gtéwnych (standardowa) 55 kW + 75 kW 75 kW + 90 kw 90 kW + 110 kW
- moc silnikéw pomocniczych (tacznie) 11 kW 11 kW 11 kW



I PILARKA WIELOPILOWA PW

PRZEZNACZENIE:

Pilarka wielopitowa przeznaczona jest do wzdtuznego ciecia drewna zespotem pit tarczowych.
Stuzy do przecinania pryzm na deski i krawedziaki, miedzy innymi w programie opakowaniowym i
ogrodowym.

Transport pryzm wewnatrz maszyny odbywa sie za pomoca zespotu osmiu napedzanych
walcow, ktére przeciggajg materiat przez szereg pit osadzonych na jednostronnie podpartych watach
wrzeciennika . Sita docisku materiatu regulowana jest cisnieniem doprowadzonego powietrza. Powyzsze
proste i niezawodne rozwigzania zapewniajg pewnos¢ i prostolinijnos$¢ ciecia drewna, szczegdlnie
wazna przy dtuzszym i zmarznietym drewnie. W zaleznosci od gatunku i wilgotnosci drewna oraz ilosci
cie¢, wydajnos¢ przecierania dochodzi do 30 m3 drewna na godzine pracy.

- wysokos¢ ciecia 15-100 mm 15-150 mm 15-165 mm 15-200 mm
- szerokos¢ ciecia 380 mm 380 mm 380 mm 380 mm

- szerokos$¢ pryzmy 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm

- $rednica pit tarczowych 350 mm 450 mm 2x 300 mm 2x 350 mm

- ilo$¢ wrzecion 1 szt. 1 szt. 2 szt. 2 szt.

- obroty wrzecion ~3500 obr/min - ~3000 obr/min - ~3600 obr/min = ~3500 obr/min
- predkos¢ posuwu (regulowana) 5-28 m/min 5-28 m/min 5-28 m/min 5-28 m/min

- moc silnikéw gtéwnych (wg. projektu) 22 -55kW 30-110 kW 2x30-75kW = 2x30-90 kW
- moc silnika posuwu 2.2 kW 3 kw 3 kw 3 kW



| PILARKA FORMATOWA PF

PRZEZNACZENIE:

Pilarka formatowa jest obrabiarka stuzaca do poprzecznego ciecia desek i krawedziakéw na
okreslong dtugos¢ zespotem 2 - 5 pit. Pilarka przy sprawnym podawaniu i odbieraniu cietego materiatu
pozwala znacznie przyspieszy¢ koncowy etap procesu przecierania, dochodzacy nawet do dwéch cykli
ciecia/ s . Surowiec przeznaczony do pociecia wktadany jest recznie do magazynku, z ktérego
pojedynczo zostaje wybierany przez zabieraki mechanizmu posuwu w kierunku docisku i pit. Po
przecieciu, deski wedruja w strone stotéw odktadczych lub do kosza.

Maszyna skfada sie z szeregu segmentéw tnacych (jeden staty, pozostate przesuwne). W sktad
kazdego z nich wchodzi silnik elektryczny napedu pity, mechanizm posuwu materiatu, ostony pit wraz z
mechanizmem docisku materiatu, mechanizmem rozstawu segmentéw oraz korpus.

- wysokos¢ ciecia 10-80 mm 10-80 mm 10-80 mm 10-80 mm
- maksymalny rozstaw pit 3000 mm 3000 mm 4000 mm 6000 mm

- minimalny rozstaw pit 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm

- $rednica pit tarczowych 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm

- ilos¢ ciec 2 szt. 3 szt. 4 szt. 5 szt.

- obroty wrzecion ~3000 obr/min - ~3000 obr/min - ~3000 obr/min - ~3000 obr/min
- predkos¢ posuwu (regulowana) 5-25m/min 5-25m/min 5-25m/min 5-25m/min
- moc silnikéw gtéwnych 2 x4 kW 3 x4 kW 4 x4 kw 5x4 kW

- moc silnika posuwu 1.5 kw 1.5 kw 1.5 kW 1.5 kw



I PILARKA FORMATOWA PFP |

PRZEZNACZENIE:

Pilarka formatowa jest obrabiarka stuzagcg do automatycznego ciecia pryzm i krawedziakéw na
okreslong dtugos¢ zespotem 2 - 5 pit. Pilarka pozwala znacznie przyspieszyc i zautomatyzowac proces
przecierania drewna, pozwalajac na eliminacje z petnej linii nawet dwoch pracownikow.

Surowiec (pryzmy) przeznaczony do pociecia wedruje prosto ze stotu rolkowego za trakiem,
wchodzi na rolki segmentow pilarki az do zderzaka, po czym automatycznie zostaje zabrany przez
zabieraki mechanizmu posuwu w kierunku docisku i pit. Po przecieciu, pryzmy wedrujg w strone
przenosnika rolkowego ustalajgcego pilarki wielopitowe;j.

Maszyna skfada sie z szeregu segmentow tnacych (jeden staty, pozostate przesuwne) osadzonych
na ramie. W skfad kazdego z nich wchodzi silnik elektryczny napedu pity, mechanizm posuwu materiatu,
ostony pit wraz z mechanizmem docisku materiatu, mechanizm rozstawu segmentéw oraz korpus.

- wysokos¢ ciecia 15-155mm 15-155mm 15-155mm 15-155 mm
- maksymalny rozstaw pit 3000 mm 3000 mm 4000 mm 6000 mm

- minimalny rozstaw pit 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm

- $rednica pit tarczowych 630 mm 630 mm 630 mm 630 mm

- ilos¢ ciec 2 szt. 3 szt. 4 szt. 5 szt.

- obroty wrzecion ~3000 obr/min - ~3000 obr/min - ~3000 obr/min - ~3000 obr/min
- predkos¢ posuwu (regulowana) 5-20 m/min 5-20 m/min 5-20 m/min 5-20 m/min
- moc silnikéw gtéwnych 2x7,5kwW 3x7,5kwW 4x7,5kW 5x7,5kwW

- moc silnika posuwu 1.5 kW 1.5 kW 2.2 kw 2.2 kw



PILARKA FORMATOWA PFP I

PRZEZNACZENIE:

Pilarka formatowa PFPII jest maszyna stuzacg do automatycznego ciecia poprzecznego pryzm na
okre$long dtugos¢, zestawem kilku pit tarczowych. Dzieki tej pilarce mozna wyeliminowac tradycyjne
formatowanie desek od dtugosci, a takze zmechanizowac proces podawania sformatowanych pryzm do
pilarki wielopitowej. W efekcie pozwala to na zabranie tagcznie 3 0séb z obstugi tego wezta w poréwnaniu do
formatowania metoda tradycyjna.

Obrabiarka wykonana jest w formie przenosnika rolkowego z mechanizmem bazowania,
zatrzymania, docisku, ciecia i wprowadzania sformatowanych pryzm do pilarki wielopitowe;j.

Segmenty tnagce zamontowane sg nad rolkami, na uchylnej ramie. Jeden zesp6t tngcy umocowany jest na
state do ramy uchylnej, natomiast pozostate majg mozliwos$¢ przestawiania wzdtuz stotu. Rozwigzanie to
pozwala w szybki i pewny sposéb sformatowaé pryzme za pomoca kilku jednoczesnych cie¢ jednym
ruchem ramy uchylnej, oraz uzyska¢ dowolny wymiar pryzm (w dopuszczalnym zakresie roboczym) .

- maksymalny rozstaw pit 3000 mm 3000 mm 4000 mm 6000 mm

- minimalny rozstaw pit 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm

- Srednica pit tarczowych 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm

- ilos¢ ciec 2 szt. 3 szt. 4 szt. 5 szt.

- obroty wrzecion ~1950 obr/min ~1950 obr/min: ~1950 obr/min~1950 obr/min
- predkos¢ posuwu (regulowana) 9-26 m/min 9-26 m/min 9-26 m/min 9-26 m/min

- moc silnikéw gtéwnych 2x12,1 kW 3x12,1 kW 4x12,1 kW 5x12,1 kW

- moc silnikdw pomocniczych 4,4 kW 4,4 kW 4,4 kW 4,4 kW



| PRZENOSNIK CENTRUJACY / BAZUJACY

PRZEZNACZENIE:

Powyzsze urzadzenia przeznaczone sg do automatycznego pozycjonowania i wprowadzania
pryzm lub desek do wielopit lub obrzynarek. Eliminujg z obstugi co najmniej jedng osobe zwiekszajac
jednoczesnie jakos¢, powtarzalnos¢ i wydajnos¢ wprowadzania materiatu.

W przenosniku centrujagcym SC materiat przemieszczajac sie po napedzanych rolkach w
odpowiednim momencie ustawiany jest w osi przenosnika zespotem ramion centrujgcych, po czym zostaje
docisniety do rolek zebatych i wprowadzony w mechanizm posuwu obrabiarki odbierajacej. W przenosniku
bazujacym SB materiat przemieszcza sie po rolkach ustawionych skosnie, dzieki czemu jest dosuwany do
regulowanej przyktadnicy wzdtuz krawedzi przenosnika, po czym (podobnie jak w przenosniki
centrujgcym) docisniety jest od géry i wprowadzony do obrabiarki.



I PODAJNIKI KLOD PK

PRZEZNACZENIE:

Podajnik ktod ze skosng wrzutnia typu PK jest urzadzeniem, ktére stuzy do sktadowania i podawania
surowca na stét podajacy traka tarczowego lub innego urzadzenia do przerobu drewna okragtego. Pozwala on
zoptymalizowac te czynnos$¢ zmniejszajac jej pracochtonnosc i niezawodnosé. Podajnik ktod sktada sie z dwéch
niezaleznych, bardzo prostych i trwatych w eksploatacji przenosnikow tanncuchowych. Pierwszy jest magazynem
na ktory roztadowuje sie okraglaki (w ilosci dochodzacej do 24mp). Magazyn dawkuje i zasypuje kieszen stotu
skosnego. Stét skosny za pomoca szeregu zabierakéw wybiera pojedynczo ktody, wynoszac je pod katem na
zadang wysokos$¢ do punktu odbioru — najczesciej stotu rolkowego pryzmowego traka tarczowego.

PRZENOSNIKI ROLKOWE PR

PRZEZNACZENIE:

Przenosniki rolkowe stuza do transportu i manipulacji drewnem w réznych postaciach i etapach produkgji.
W zaleznosci od wymagan klienta zastosowane w nich rozwigzania pozwalajg miedzy innymi: - w przenosnikach
pryzmowych np. na wyrzut niepozadanych ktéd (przy nie sortowanym surowcu o niewtasciwej srednicy, lub zbyt
duzej krzywiznie), badzZ obrét ktody przed wprowadzeniem do traka w celu zoptymalizowania ciecia przy
tukowej krzywiznie surowca. Dzieki konstrukcji przenosnika pryzmowego, ktody podczas ruchu sg wstepnie
centrowane, ponadto poprzednia ktoda ,dogania” nastepna, co umozliwia przecieranie na traku bez przerw.
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SCHEMAT LINII TECHNOLOGICZNEJ DO PRZECIERANIA DREWNA SREDNIOWYMIAROWEGO

1=1200-3000 -wersja na wyniesieniu z formatowaniem pryzm

1 - podajnik kiéd PKs - schodkowy
2 - system korowania
3 - przenosnik odbierajacy z bramkg pomiarowg
i mechanizmem sortowania kidod wg srednicy
4 - boksy sortowni
5 - przenosnik buforujacy
8- przenosnik rolkowy pryzmowy z mechanizmem obrotu kiod
7 - trak tarczowy gasienicowo-tancuchowy TTLG36/3

8 - przenosnik rolkowy z mechanizmem zatrzymywania pryzm
9 - przenosnik rolkowy skosny

10 - pilarka formatowa do pryzm PFPII 3/4

11 - pilarka wielopitowa dwuwatowa PW16.5

12 - przenosnik rolkowy z mechanizmem zrzutu desek

13 - konstrukcja wynoszgca

14 - przenosnik tasmowy poprzeczny

15 - przenosnik tasmowy poprzeczny z nawrotem oflisow

16 - przenosnik rolkowy wprowadzajgcy

17 - obrzynarka (pilarka wielopitowa) PW10
18 - pilarka formatowa do desek PFP3

19 - przenosnik tasmowy na odpad

20 - przenosnik tasmowy na trociny

21 - mechanizm przesiewania trocin

22 - rebak

23 - przenosnik zgarniakowy na zrebki

24 - przenosnik zgarniakowy na trociny




1 - podajnik kiod PK - tancuchowy

2 - przenosnik rolkowy pryzmowy

3 - trak tarczowy gasienicowy TTLG32

4 - przenosnik rolkowy z mechanizmem
zatrzymywania i przesuwu pryzmy

5 - przenosnik centrujacy SC

6 - pilarka wielopitowa jednowatowa PW15
7 - przenosnik tasmowy

OGICZNEJ DO PRZECIERANIA DREWNA

GO 1=1200-3000 -wersja na posadzce z
rmatowaniem i ukladaniem desek

meq©

qth a0

8 - przenosnik rolkowy mechanizmem zrzutu desek

9, 10 - pilarka formatowa do desek z dotem buforowym

11, 12 - ukladarka (sztaplarka) desek

13 - przenosnik rolkowy wprowadzajgcy

14 - obrzynarka (pilarka wielopilowa) PW10

15 - przenosnik tasmowy odbierajacy z mechanizmem
automatycznego rozdzielaniem obrzynkow

16, 17 - przenosnik taSmowy poprzeczny
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Firma STRAVIS specjalizuje sie w kompleksowej
obstudze firm zajmujacych sie przerébka drewna
sredniowymiarowego na deske ostrokrawezna.

W oparciu o wtasne produkty i indywidualne wymagania klienta

projektujemy i budujemy wydajne i niezawodne linie

technologiczne do przecierania ktéd, w sktad ktérych wchodzi m.in.:

- przecieranie wzdtuzne (traki gasienicowe, pilarki wielopitowe)

- rozcinanie od dtugosci (pilarki formatowe do desek i pryzm)

- transport, magazynowanie (przenosniki tancuchowe, rolkowe,
tasmowe, podajniki ktdd)
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